METALMECANICA KIKE S.R.L.

AV. TUPAC AMARUMZ. A LT 1-A-1
A .H ALEJANDRO TORRES VEGA - PAITA
TELEF.: (073)219192 — CEL.: 981000007
E-MAIL: metalmecanicakikesrl@email com

METALMECANICA Ki -R.L. RUC 20525885373
e —

Paita 12 de Noviembre del 2019
PROFORMA N° 012

SR(s):
OCEANO SEAFOOD S.A.

ASUNTO: COTIZACION TRBAJOS A REALIZAR

PINON DE 420 MM ¢:

- Hacer canal chavetero de ' x 4" con 2 agujeros para prisionero de 10 mm

TOTAL S/ 40.00 + IGV.

Atentamente




METALMECANICA KIKE S.R.L.

AV. TUPACAMARUMZ. A LT. 1-A-1

A H ALEJANDRO TORRES VEGA - PAITA
TELEF.: (073)219192 — CEL.: 981000007

E-MAIL: metalmecanicakikesri@gmail com

METALMECANICA KIKES.R.L. RUC 20525885373
—

Paita 12 de Noviembre del 2019

PROFORMA N° 013

SR(s):
PESQUERA ALTAIR SAC

ASUNTO: COTIZACION TRBAJOS A REALIZAR

MANO DE OBRA EN LA FABRICACION DE EXHAUSTOR DE AIRE DE SALA DE COCINA:
- Rolar plancha de 1.20 mtrs. x 3 mtrs. para hacer cilindro o campana de exhaustor de aire,
soldar con soldadura tig union de plancha.
Cortar 2 discos para bridas de 0.95 mtrs x 1.050 x 1.5, hacer 6 agujeros para perno de 5/16 .
Colocar bridas en cada extremo de cilindro, soldar con soldadura tig todo el didmetro de
bridas a cilindros. S/ 800.00
- Cortar plancha de acero inoxidable de 10 mm de espesor con plasma en forma de
estrella para soporte de motonivelador, tornear para hacer machimbre a medida
de brida de motor eléctrico y hacer agujeros para perno de 5/8.
Colocar soporte de motor a cilindro de exhaustor, colocar refuerzo y soldar. S/ 800.00
Uso: sala de cocina
Guia Taller N° 6608

TOTAL S/ 1,600.00 + IGV.

Atentamente

METALMECAN
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METALMECANICA KIKE S.R.L.

AV. TUPACAMARUMZ. A LT 1-A-1
A .H ALEJANDRO TORRES VEGA - PAITA
TELEF.: (073)219192 — CEL.: 981000007
E-MAIL: metalmecanicakikesrl@gmail com
RUC 20525885373

Paita 12 de Noviembre del 2019

PROFORMA N° 014
SR(s):
OCEANO SEAFOOD S.A.

ASUNTO: COTIZACION TRBAJOS A REALIZAR

POLEAS PLANAS DE ACERO INOXIDABLE DE MAQUINA LAMINADORA:
- Reconstruir poleas averiadas.
Cortar en torno anillo del diametro exterior asiento de cuchilla para reemplazar por otro nuevo.
Fabricacién en acero inoxidable anillo de 325 ¢ x 300 mm ¢ int. X 40 mm de ancho, soldar cuerpo
de polea. Tornear y dar acabado segin muestra.
Balancear polea. 600 X 2
USO: MAQUINA LAMINADORA
Guia Taller N° 6616

TOTAL S/1,200.00 + IGV.

Atentamente




METALMECANICA KIKE S.R.L.

AV, TUPACAMARUMZ. A LT. 1-A-1
A H ALEJANDRO TORRES VEGA - PAITA
TELEF. : (073)219192 — CEL.: 981000007
E-MAIL: metalmecanicakikesri@gmail com
RUC 205625885373

Paita 12 de Noviembre del 2019

PROFORMA N° 015

SR(s):
OCEANO SEAFOOD S.A.

ASUNTO: COTIZACION TRBAJOS A REALIZAR

VALVULA DE 6”:
- Fabricacién en bronce tuerca especial para usillo de valvula con rosca trapecial de doble entrada.
- Tornear compuerta para para retirar rosca hembra de alojamiento de usillo. Colocar tuerca
especial de bronce a compuerta y soldar con soldadura tig en bronce.
Guia Taller N° 6617

TOTALS/ 400.00 +IGV.

Atentamente




METALMECANICA KIKE S.R.L.

AV. TUPACAMARUMZ A LT 1-A-1
A H ALEJANDRO TORRES VEGA - PAITA
TELEF.: (073)219192 — CEL.: 981000007
E-MAIL: metalmecanicakikesrl@email com
RUC 20525885373

Paita 12 de Noviembre del 2019

PROFORMA N° 016

SR(s):
OCEANO SEAFOOD S.A.

ASUNTO: COTIZACION TRBAJOS A REALIZAR

- Disefiar codo de 90° para exhaustor de sala de cocina de ¢ 955 mm a base de virolas

con plancha rolada.

Soldar con soldadura tig en acero inox. Virolas de codo de cuatro cuerpos (soldadura en

todo el didmetro de virolas). S/ 1,200.00
- Hacer brida para codo de ¢ int. 955 mm x 1020 ¢ ext. Con plancha de 1.5 mm de

espesor, hacer 6 agujeros para perno de 7/16 colocar y soldar en cada extremo de codo. S/ 300.00

TOTAL S/ 1,500.00 + IGV.

Atentamente




METALMECANICA KIKE S.R.L.

AV. TUPACAMARUMZ A LT 1-A-1
A H ALEJANDRO TORRES VEGA - PAITA
TELEF.: (073)219192 — CEL.: 981000007
E-MAIL: metalmecanicakikesrl@gmail com
RUC 20525885373

METALMECGANICA Ki R.L.

Paita 12 de Noviembre del 2019

PROFORMA N° 017

SR(s):
OCEANO SEAFOOD S.A.

ASUNTO: COTIZACION TRBAJOS A REALIZAR

VENMTILADOR DE EXHAUSTOR:

- Fabricacion en acero inoxidable ventilador para exhaustor de 950 mm ¢ con 6 paletas
equidistantes.
Tornear agujero para eje de 45 mm ¢ con canal chavetero y dos agujeros para prisioneros.
Suministro de chavetas y prisioneros.
Hacer un disco de 50 ¢ x 11 x 3/16 para tope de seguro de sujecién de ventilador con eje

de motor.

TOTAL S/1,200.00 + IGV.

Atentamente




